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Abstract of EP0378191 

Method for assembling the component parts of a 
vacuum cleaner housing comprising a lower 
chassis (1 ) for receiving a dust box (4) and a 
motor-fan (2), a rear cap (5) carrying control 
devices, a fixed rear cover (9) and a movable 
front cover (11). According to the invention, the 
motor-fan (2) is held In place in the chassis (1) by 
the fixing of the cap (5) on the chassis, then the 
fixed cover (9) is placed on the cap (5) and held 
assembled there during the fixing of the dust box 
(4) to the chassis (1 ) by means of a locking 
device arranged between the box (4) and the 
fixed cover (9). This method applies to the mass 
production of household vacuum cleaners. 
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0 Precede d'assemblage des elennents d'un boTtier d'aspirateur. 



0 Precede d'assemblage des elements d'un boitier 
d'aspirateur comportant un chassis inferieur{l) de 
reception d'une bolte a pourri^re(4) et d'un moto- 
ventiiateur<2). un capot posterieur(5) portant des or- 
ganes de commande. un couvercle posterieur fixe(9) 
et un couvercle anterieur mobile(ll). Selon I'inven- 
tion. le moto-ventilateur(2) est maintenu en place 
dans le chassts(l) par la fixation du capot(5) sur le 
chassis, puis le couvercle fixe(9) est dispose sur le 
capot{5) et y est maintenu assemble, lors de la 
fixation de la boUe h poussiere{4) sur le ch§ssis(1). 
au moyen d'un dispositif de verrouillage agence 
CMentre la boite(4) et le couvercle tixe(9)- Ce proc^d^ 
s'applique a la fabrication en grande s6rie des aspl- 
rateurs electromenagers. 
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Proc^de d -assemblage des 6l6ments d'un bottler d'asplrateur 



La presente invention se rapporte ^ un proc§d§ 
d'assemblage des elements d'un boilier d'aspira- 
teur. 

Elle concorne, plus particulierement, un boHier 
du type comportant un chassis inferieur recevant 
dans sa partie posterieure un groupe moto-ventila- 
teur et un enrouleur de cSble. et dans sa partie 
anterieure une boUe a poussiere susceptible de 
recevoir un sac h poussifere, un capot posterieur 
recouvrant le groupe moto-ventilateur et I'enrouleur 
et recevant des organes de commande de I'aspira- 
teur. un couvercle posterieur fixe de recouvrement 
du capot supportant au moins une pedale de com- 
mande. ainsi qu'un couvercle antSrieur mobile ve- 
nant termer la bolle a poussiere et presentant un 
orifice destine a recevoir un tuyau d'aspiration. 

Les aspirateurs de ce type, communement ap- 
peles "Aspirateurs traTneaux". doivent etre congus 
en vue d'une fabrication en grande serie, et II taut 
pour cela simplifier les operations de montage et 
d'assemblage des differents elements du boltier. 
afin de reduire les temps de fabrication et les coOts 
de production. L*invention a notamment pour but 
de minimiser le nombre d'op6rations d'assemblage 
des elements du boHier les uns par rapport aux 
autres 

Conform^ment h Pinvention. le groupe moto- 
ventilateur et renrouleur sont maintenus en place 
dans le chassis par la fixation du capot sur le 
chassis, puis le couvercle fixe est dispose sur le 
capot et y est malntenu assemble, lors de la fixa- 
tion de la bote & poussiere sur la partie anterieure 
du chassis, au moyen d'un dispositif de verrouilla- 
ge automatique agence entre la region posterieure 
de la borte et la region anterieure du couvercle 

fixe. . ^ 

Grace a ce precede, on obtient un assemblage 
rapide et automatique ainsi qu'un verrouillage effi- 
cace du couvercle sur le capot. ce qui garantit 
notamment le bon positionnement de la pedale par 
rapport aux organes de commande, et done son 
bon fonctionement. 

Us caracteristiques et avantages de I'invention 
ressortiront d'aiileurs de la description qui va suivre 
k litre d'exemple et en reference au dessin annexe 

dans lequel : 

la figure 1 represents, en vue eclatee. les 
elements du bottier de Taspirateur avant leur as- 
semblage. 

Le boltier de raspirateur represente sur la fig.i 
comporte un chassis inferieur 1 recevant dans sa 
partie posterieure un groupe moto-ventilateur 2 et 
un enrouleur de cable 3 et dans sa partie anterieu- 
re une boite h poussiere 4 susceptible de recevoir 
un sac a poussiere. un capot posterieur 5 recou- 



vrant le groupe moto-ventilateur 2 et l enrouleur 3 
et recevant des organes de commande de raspira- 
teur (par exemple un circuit electronique 6, un 
interrupteur 7. un frein d'enrouleur 8), un couvercle 

5 posterieur fixe 9 de recouvrement du capot 5 sup- 
portant au moins une pedale de commande 10 (par 
exemple de marche-arret et du frein d'enrouleur) 
montee clipsee sur ledit couvercle. ainsi qu'un cou- 
vercle anterieur mobile 1 1 venant fermer la boite a 

70 poussiere 4 et presentant un orifice 12 destine k 
recevoir un tuyau d'aspiration (non represente). 

Dans le precede d'assemblage des elements 
du boitier selon I'invention. le groupe moto-ventila- 
teur 2 et renrouleur 3 sont maintenus en place 

75 dans le chassis 1 par la fixation du capot 5 sur le 
chassis 1 , puis le couvercle fixe 9 est dispose sur 
le capot 5 et y est ma'mtenu assemble, lors de la 
fixation de la bolte a poussiere 4 sur la partie 
anterieure du chSssis 1, au moyen d'un dispositif 

20 de ven^ouillage automatique agence entre la region 
posterieure de la bolte 4 et la region anterieure du 

couvercle fixe 9. 

Selon une reaUsation particulierement avanta- 
geuse du boTtier assemble selon rinvention, le dis- 
25 positif de verrouillage automatique du couvercle 
fixe 9 avec la bolte a poussiere 4 est constitue par 
des moyens d^embotlement mutuel. Lesdits 
moyens d'embo'itement mutuel sont fonmes par 
des pattes 13 saillant horizontalement. qui sont 
30 portees par la region anterieure du couvercle fixe 9 
et qui viennent s'engager sous un bord 1 4 saillant 
horizontalement pratique dans la region superieure 
de la face posterieure 1 5 (illustree en traits inter- 
rompus) de la boUe a poussiere 4. 
35 Selon une autre caracteristique de I'invention, 
le capot 5. etant positionne dans le chassis 1 au 
moyen de deux vis (non representees) penetrant 
respectivement dans deux logements agences 
dans la region posterieure du chassis 1 et dont run 
40 est illustre en 16. est egalement ven-ouille dans ce 
chassis au moyen du dispositif de verrouillage du 
couvercle 9 avec la bote 4 ainsi que par des 
moyens compiementalres d'emboltement mutuel 
qui comprennent deux prolongements lateraux 17 
45 dudit bord 14 destines k venir s'embolter respecti- 
vement sur deux montants lateraux 18 d'une nervu- 
re anterieure 19 du capot 5. 

Comme on le comprendra. pour realiser I'as- 
semblage des principaux elements du boitier de 
50 raspirateur. on precede selon les operations sui- 
vantes : mise en place du groupe moto-ventilateur 
2 et de I'enrouleur 3 dans le chassis 1 ; mtse en 
place et fixation du capot posterieur 5 ; insertion 
des organes de commande 7 et 8 dans des loge- 
ments 20 et 21 menages sur le capot 5 mise en 
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place du couvercle fixe 9 sur le capot 5 avec 
accrochage obtenu par encliquetage d'ergots 22 du 
couvercle dans des encoches 23 pratlqu^es dans 
iedit capot, ceci afin d'obtenir non seulement le 
maintien de rinterrupteur 7 dans son logement 20. 
mais aussi le position nement exact de la pedale de 
commande 10 au-dessus de rinterrupteur 7 et du 
frein d'enrouleur 8 ; mise en place de la bolte a 
pousslfere 4 dans le chassis 1 et fixation de cette 
boTle dans le chassis au moyen de quatre vis dont 
rune est illustr^e en 24 et qui traversent respecti- 
vement des trous 25 de la bo1te pour pen^trer 
dans quatre logements du chSssts dont deux sont 
illustres par 26. cette fixation de la boTte 4 assurant 
en fin d'operation de vissage, d'une part, le ver- 
rouillage du couvercle 9 par embollement des pat- 
tes 13 sous le bord 14. et d'autre part, le verrouilla- 
ge du capot 5 dans le chassis l par ennboltenient 
mutuei des prolongements 17 sur les montants 18 
et de la partie horizontale de la nervure 19 sous le 
bord horizontal 14 avec interposition des pattes 13 

du couvercle 9. 

Ensuite, pour completer I'assemblage, on met 
en place : un support de sac 27 qui peut etre 
monte articule en 28 sur la partie superieure de la 
botle h poussiere 4 ; le couvercle mobile 1 1 qui est 
monte pivotant en 29 sur les parois laterales du 
capot 5; et des roues, k savoir, une paire de roues 
post^rieures 30 non directrices et une roue ante- 
rieure pivotante 31 . 

Le chassis 1 etant fabrique en une mali^re 
plastique legerement deformabi© du type 
polypropylene-copolymfere, la boUe a poussiere 4 
est fabriquee en un mat^riau plastique rigide du 
type polypropylene a charge minerale. ceci afin, 
d'une part, de supporter la forte depression regnant 
dans ladlte boHe. et d'autre part, d'assurer le bon 
verrouillage du couvercle 9 sur le capot 5. ainsi 
que le verrouillage dudit capot dans le chassis 1 . 
de maniere a obtenir un ensemble rigide boite- 
capot. 

En outre, la face posterieure 15 presents de 
fagon connue en sol un orifice d'aspiration 32 en 
relation avec le groupe moto-ventilateur 2. le pour- 
tour de cet orifice 32 formant un siege 33 de 
reception d'un joint 34 de suspension du groupe 
moto-ventilateur 2. 



Revendications 

1 . Precede d'assemblage des elements d'un 
bonier d'aspirateur comportant un chassis inferieur- 
(1) recevant dans sa partie posterieure un groupe 
moto-ventilateur(2) et un enrouleur de c§ble(3) et 
dans sa partie anterieure une bolte a pousslere(4) 
susceptible de recevoir un sac a poussiere. un 
capot posterieur(5) recouvrant le groupe moto- 



ventilateur(2) et renrouleur(3) et recevant des orga- 
nes de commande(6-7-8) de raspirateur. un cou- 
vercle posterieur fixe{9) de recouvrement du capot- 
(5) supportant au moins une pedale de commande- 

5 (10). ainsi qu'un couvercle ant^rieur mobile(11) ve- 
nant fermer la bolte h poussi§re(4) et presentant un 
orifice(12) destine a recevoir un tuyau d'aspiration, 
caract^rise en ce que le groupe moto- 
ventilateur(2) et renrouIeur(3) sont maintenus en 

10 place dans le chassis<1) par la fixation du capot(5) 
sur le chassis, puis le couvercle fixe{9) est dispose 
sur le capot(5) et y est maintenu assemble, lors de 
la fixation de la boUe k pou5si6re<4) sur la partie 
anterieure du chassis(1). au moyen d'un dispositif 

76 de verrouillage agenc6 entre. la region posterieure 
de la bo1te(4) et la region anterieure du couvercle 
fixe(9). 

2. Precede d'assemblage selon la revendica- 
tion 1 

20 caracteris^ en ce que le capot (5) est ^galement 
verrouille dans le chassis (1) par le dispositif de 
verrouillage du couvercle (9) avec la bo1te a pous- 
siere (4), ainsi que par des moyens complementai- 
res d'emboHement mutuei de la bolte sur le capot. 

25 3. Boitier d*aspirateur assemble selon le prece- 

de des revendications 1 et 2. 
caracterlsd en ce que le dispositif de verrouillage 
du couvercle fixe(9) avec la boUe a poussiere(4) 
est constitue par des moyens d'embottement mu- 

30 fuel. 

4. Boltier d'aspirateur selon la revendication 3, 
caract^rise en ce que les moyens d'emboite- 
ment mutuei du couvercle(9) avec la boTte (4) sont 
formes par des pattes (13) saillant horizontalement. 

35 qui sont port^es par la region anterieure du couver- 
cle fixe(9) et qui viennent s'engager sous un bord- 
(14) saillant horizontalement pratique sur la face 
postirieure(15) de la boile a poussi6re(4) 

5. Boltier d'aspirateur selon la revendication 4, 
40 caracterise en ce que les moyens compl6men- 

taires d'embottement mutuei de la bolte k poussie- 
re (4) sur le capot (5) comprennent deux prolonge- 
ments lateraux (17) du bord (14) destines a venir 
s'embolter respectivement avec deux montants la- 
45 teraux (18) d'une nervure anterieure (19) du capot 
(5). 

6. BoTtier d'aspirateur selon rune quelconque 
des revendications 3 a 5, 

caracteris§ en ce que la boUe a poussiere(4)est 
so fixee sur le chassis au moyen de vis(24). 

7. Bottler d'aspirateur selon I'une quelconque 
des revendications 3 a 6, 

carac^rise en ce que la botle a poussiere(4) 
etant fabriquee en une matiere plastique rigide 
55 pratiquement non d^formable, la face posterieure- 
(15) de ladite boTle forme un siege(33) de recep- 
tion d'un joint(34) de suspension du groupe moto- 
ventilateur(2). 
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® Proc^d6 d assemblage des 6l6nnents d un bottler d aspirateur. 



® Precede d'assemblage des Elements d'un boltier 
d'aspirateur comportant un chassis inf6rieur(1) de 
reception d'une boite h pourriere(4) et d'un moto- 
ventilateur(2). un capot posterieur(5) portant des or- 
ganes de commands, un couvercle posterieur fixe(9) 
et un couvercle anterieur mobile(11). Selon I'inven- 
tion, le moto-ventilateur(2) est maintenu en place 
dans le chassis(l) par la fixation du capot(5) sur le 
chassis, puis le couvercle fixe(9) est dispose sur le 
capot(5> et y est maintenu assemble, lors de la 
fixation de la boite ^ poussiere(4) sur le chassis(l), 
au moyen d'un dispositif de verrouillage agence 
entre la boile(4) et le couvercle fixe(9). Ce precede 
s'applique a la fabrication en grande s§rie des aspi- 
rateurs ^lectromenagers. 
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